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N/ cetesc. MANUAL ESPECIAL

SISTEMA DE DESENVOLVIMENTO DE SISTEMAS DE DISTRIBUICAO
SUBSISTEMA NORMAS E ESTUDOS DE MATERIAIS E EQUIPAMENTOS DE DISTRIBUICAO

CcODIGO TiTULO FOLHA

E-313.0077 TERMINAIS E EMENDAS PRE ISOLADAS ~A COMPRESSAO PARA 1/20
CABOS MULTIPLEXADOS DE BAIXA TENSAO

1. FINALIDADE

Fixar as caracteristicas e desenhos padrdes relativos a fabricac@o e ao recebimento de terminais e
emendas pré-isoladas a serem utilizados na constru¢do e manutencdo de redes aéreas de
distribuicao de energia elétrica de baixa tensao isoladas, 0,6/1 kV da Celesc Distribui¢do S.A. —
Celesc D.

2. AMBITO DE APLICACAQ

Aplica-se a toda Celesc D, fabricantes, fornecedores, consumidores atendidos em média tensao,
empreiteiras e demais 0rgaos usuarios.

3. ASPECTOS LEGAIS

a) Norma Francesa NF C 33-021: “Matériels de raccordement préisolés a rétreindre pour
réseaux et branchements aériens en conducteurs isolés torsadés de tension assignée 0,6/1
KV”.

Esta Especificacdo podera, em qualquer tempo, sofrer alteracdes no todo ou em parte, por razdes
de ordem técnica, para melhor atendimento as necessidades do sistema, motivo pelo qual os
interessados deverdo, periodicamente, consultar a Celesc Distribuicdo S.A. quanto a eventuais
alteracoes.

4. CONCEITOS BASICOS

Os termos técnicos utilizados nesta Especificacdo estdo de acordo com as normas de terminologia
da Associagdo Brasileira de Normas Técnicas — ABNT.
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4.1. Emendas e Terminais Pré-Isolados

Sao conectores a compressao de uso aéreo onde a isolacdo das emendas e dos terminais € feita
diretamente na fibrica e a compressao durante a aplicacdo € realizada sobre esta isolagcdo, por
isto o termo pré-isolados.

5. DISPOSICOES GERAIS

5.1. Exigéncias

Nas exigéncias de um determinado material deve prevalecer, respectivamente, o exigido nesta
especificacdo; nas normas técnicas da ABNT; na norma internacional da International
Electrotechnical Commission (IEC), na American National Standards Institute (ANSI) ou
Norma Francesa (NF).

Os produtos abrangidos por esta Especificacdo, a serem instalados nas redes de distribuicdo
dentro da area de concessdo da Celesc D, devem passar pelo processo de certificacdo técnica,
conforme procedimento estabelecido na Especificagdo Técnica E-313.0045.

As licitacdes para aquisicdo desse material poderdo ser restritas aos produtos pré-qualificados,
conforme definido em edital. Para obras particulares com previsdo de transferéncia de ativos
para Celesc D e para obras tipo furn-keys, somente serdo aceitos produtos homologados.

A certificagdo técnica ndo garante a qualidade do processo de fabricacdo, devido a fatores
inerentes a0 mesmo e que s6 podem ser analisados nos ensaios de recebimento do material.
Portanto, esse certificado ndo exime, sob hipéotese alguma, a realizacdo dos ensaios de
recebimento e inspe¢do por parte da Celesc D. A repeticdo de ensaios de tipo para verificacio
dos padrdes de qualidade poderi ser solicitada a qualquer tempo, sempre que a Celesc D julgar
necessario.

5.2. Padronizacao

Os materiais padronizados nesta Especificacdo tém como base a norma francesa NF C 33-021.

5.3. Condicoes de Operacao

As emendas e terminais devem ser utilizados em cabos que trabalhem com uma temperatura
maxima de 90°C em regime permanente.
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As emendas devem resistir sem falha ou envelhecimento prematuro quando submetidas as
mesmas condicoes de utilizacdo dos cabos.

5.4. Caracteristicas Gerais

E importante que, durante a aplicacdo, os condutores sejam inseridos de forma correta e sejam
observados os pontos de compressao, bem como sua ordem.

As emendas e terminais devem sofrer compressao hexagonal, com matrizes de acordo com a
secdo utilizada. As matrizes estdo estabelecidas nos Anexos 7.4 ¢ 7.5.

Os terminais e emendas devem ser compostos de materiais adequados para a temperatura
maxima admissivel dos cabos a que se destinam.

Os materiais utilizados nas emendas e terminais devem ser resistentes as intempéries, como, por
exemplo, radiagdao UV.

Os terminais e emendas devem ser capazes de suportar uma corrente nominal igual a corrente
nominal do cabo no qual sdo aplicados. Para as emendas, deve ser igual a dos cabos de
aluminio e para os terminais, a capacidade de corrente deve ser igual a dos cabos de cobre
aplicados.

Os terminais e emendas quando corretamente aplicados devem garantir a vedacdo contra
penetracdo de d4gua no condutor.

5.4.1. Emendas

As emendas devem ser confeccionadas para instalacio em condutores de aluminio, padrdao
Celesc, definido pela E-313.0052. A condutividade minima da liga deve ser de 57% IAC.

5.4.2. Terminais

Os terminais devem ser feitos em aluminio estanhado, dimensionado para a capacidade de
corrente nominal do cabo aplicado no terminal. A condutividade minima da liga de aluminio
deve ser de 57% IAC.

Os terminais de aluminio devem ser estanhados, com espessura minima de 8um e média
minima de 12um, e proprios para ligacdao de terminais/cabos de aluminio ou cobre.
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5.4.3. Composto Anti-Oxido
O composto anti-6xido a ser aplicado em quantidade suficiente nas pecas, de modo a cobrir
toda a regido que fard contato direto com os condutores, e deve atender as seguintes
caracteristicas:
a) ser insolivel em 4gua, ndo téxico, quimicamente neutro em relacdo aos materiais em
contato e resistente a atmosfera industrial e maritima;
b)  suportar, sem alterar suas caracteristicas, ao ensaio de ciclos térmicos;
c) ter ponto de gota minimo de 170°C (ASTM D-566);
d) manter suas propriedades em temperatura de até 5°C;
e) ter ponto de fulgor superior a 200°C (ASTM D-92);
f)  ter grau de penetracdo 290 (ASTM D-217);
g) ser bom condutor elétrico;
h)  ter um teor de p6 de zinco em suspensdo variando entre 25 e 40% desde que atendidas
todas as exigéncias relacionadas nas alineas de a até g, com granulometria entre 80 e
150 pm (- 80 mesh a + 200 mesh).
5.5.  Material Isolante
O material isolante deve ser resistente as intempéries e deve obedecer aos mesmos requisitos
fisicos e elétricos exigidos para a cobertura isolante dos cabos multiplexados de baixa tensao.
5.6.  Cddigo de Cor
Os terminais e as emendas devem ser identificados por cor, conforme Tabela 1.
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Tabela 1 — Cédigo de cores

Secdo do cabo (mm?) | Cédigo de Cor
16 Azul
25 Laranja
35 Vermelho
50 Amarelo
70 Branco
120 Marrom

Identificacdo

Os terminais e emendas devem apresentar, além do cddigo de cor, as seguintes identificacdes
visiveis e indeléveis:

a)

b)

2

secdo do condutor aplicadvel em milimetros;

marca, simbolo ou o nome do fabricante;

referéncia do lote;

més e ano de fabricacao;

nimero, local e ordem das compressoes;

nimero e tipo da matrix de compressao;

comprimento da ponta do cabo que deve ser descascada.

Em cada unidade da embalagem devem ser mencionadas:

a)  tipo ou referéncia do material;

b)  marca, simbolo ou o nome do fabricante / nimero do lote;

¢) eventualmente, os tipos e as secdes nominais em cabos que o acessorio € usado.
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Cada embalagem deve conter também um manual de instru¢des para utilizacdo das emendas ou
terminais pré-isolados, contendo:

a)  tipos secdes nominais e de cabos em que o material € utilizavel,;

b)  como preparar cabos;

¢)  procedimento detalhado para a execugdo;

d) ferramentas de conexdo;

€)  quaisquer precaugdes;

f)  posi¢do, o nimero de ordem de compressao, dependendo da largura da matriz.

5.8.  Ensaios de Tipo
Os ensaios de tipo devem ser realizados conforme a Tabela 2.
Tabela 2 — Ensaios de tipo
Item Ensaio Norma
1 | Inspecdo visual 5.8.1
2 | Teste de aptidao da compressao NF C 33-021 (2.3.1)
3 | Verificacdo da camada de estanho 5.8.2
4 | Teste montagem a baixa temperatura NF C 33-021 (2.5)
5 | Ensaio dielétrico NF C 33-021 (2.4)
6 | Teste de envelhecimento climéatico NF C 33-021 (2.6)
7 | Ensaio de envelhecimento elétrico NF C 33-021 (2.8)
8 | Ensaio de resisténcia mecanica e térmica NF C 33-021 (2.9)
9 | Verificando da marcacao NF C 33-021 (3.2)
10 | Teste de corrosido NF C 33-021 (2.7)
11 | Ensaio de tracdo NF C 33-021 (2.3.2)
12 | Capacidade de conducdo de corrente 5.83
13 Teor de negro de fumo e dispersdo da s34
cobertura
14 Ensaios  Fisicos da Isolagdo  apds 535
Envelhecimento Artificial em Camara UV e
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Os métodos de realizacdo dos ensaios e critérios estdo definidos na norma NF C 33-021 e neste
item da ESPECIFICACAO. Os relatérios de ensaio devem conter as conclusdes sobre
aprovacao ou nao nos ensaios, conforme critérios estabelecidos nas normas.

Os ensaios devem ser realizados por um laboratério oficial credenciado ou, eventualmente, na
presenca de inspetores da Celesc em laboratorio de comum acordo com o fabricante.

5.8.1.  Inspecdo Visual e Verificacdo Dimensional
Antes de serem efetuados os ensaios de recebimento, o inspetor deve verificar o acabamento,
detalhes construtivos, dimensdes, identificacdo e acondicionamento dos terminais € emendas.
O objetivo desta etapa é certificar se o fabricante estd mantendo o nivel de qualidade
estabelecido no modelo aprovado nos ensaios de prototipo.
Para os terminais devem ser verificadas as dimensdes padronizadas no Anexo 7.5.
5.8.2.  Verificacdo da Camada de Estanho
O ensaio verificacao de revestimento deve ser executado conforme ASTM-B-545 e a camada
deve possuir uma espessura minima de 8,0 pm e média minima de 12 pm.
5.8.3.  Ensaio de Verificacdo da Capacidade Minima de Conducdo de Corrente
Com os cabos instalados, ndo se deve verificar no terminal/emenda uma temperatura superior
a do cabo em qualquer ponto deste apods a estabilizacdo térmica da conexdo. Os cabos devem
ser percorridos pelas correntes dadas na Tabela 3.
Tabela 3 — Corrente para ensaio de capacidade minima de conducio de corrente
Secdo Nominal
¢ ) Corrente (A)
(mm°)
16 70
25 90
35 110
50 140
70 180
120 260
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5.84.

5.8.5.

5.9.

5.9.1.

Teor e Dispersiao de Negro de Fumo

A cobertura isolante deve ter no minimo 2% de negro de fumo em sua composi¢ao.

O padrao de dispersdo deve ser conforme as Figuras 1, 3 ou 4 da BS-2782 Part 8.

O teor de negro de fumo do material da cobertura deve ser obtido conforme NBRNM-IEC
60811-4-1, bem como o padrao de dispersao adotado, conforme BS-2782 Part 8§, método B.

Ensaios Fisicos da Isolacio Apds Envelhecimento Artificial em Camara UV

Os corpos de prova devem ser submetidos as condi¢des de ensaios por 2000 h.

Apo6s o tempo de exposi¢ao especificado, os corpos de prova nao devem apresentar variacao
de alongamento a ruptura e de tracdo a ruptura menor que 25%, em relagdo aos seus
respectivos valores originais obtidos em amostras antes sem envelhecimento.

O ensaio deve ser realizado conforme a metodologia e as condi¢des descritas na ASTM G
155, método A. Os corpos de prova para os ensaios mecanicos devem ser retirados, apos o
envelhecimento, da face exposta a radiacdo, o mais proximo possivel da superficie externa.
Os corpos-de-prova devem ser preparados conforme a ABNT NBR NM-IEC 60811-1-1.

Ensaios de Recebimento

Os ensaios de recebimento constam nos itens 1, 2, 3, 5. 11 e 13 da Tabela 2.

O ensaio do item 3 deve ser feito apenas nos terminais € o ensaio do item 5, apenas nas
emendas.

Os critérios de amostragem estdo estabelecidos no Anexo 7.1.

Teste de Aptiddo da Compressio

O ensaio consiste em aplicar as amostras, conforme instru¢do presente nesta Normativa e
utilizando os materiais apropriados.

O material serd aprovado se for possivel aplica-lo conforme instru¢des e utilizando as
ferramentas especificadas, mantendo as caracteristicas mecanicas e elétricas do material.
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5.9.2.  Ensaio de Tracdo
Para realizacdo do ensaio de tracdo, a emenda ou terminal deve ser montada e tracionada por
1 minuto a 50% de sua carga nominal, carga conforme Anexos 7.3 ¢ 7.4.
Para realizar o ensaio nas emendas, um dos lados deve ser fixado e no caso do terminal, a
parte com olhal deve estar fixa.
O material € considerado aprovado se nao ocorrer deslizamento ou deformacdo durante o
ensaio.
5.10. Inspecdo
Os ensaios de tipo para homologacao de produto devem atender aos seguintes requisitos:
a)  os ensaios devem ser efetuados a uma temperatura ambiente compreendida entre 15°C e
35°C e com umidade relativa entre 25% e 75%;

b)  ser realizados em laboratério de instituicdo oficial ou no laboratdrio do fabricante desde
que, nesse ultimo caso, tenha sido previamente homologado pela Celesc;

c)  ser aplicados, em qualquer hipdtese, em amostras escolhidas aleatoriamente e retirados da
linha normal de produgao pelo inspetor da Celesc;

d) ser acompanhados, em qualquer hipétese, pelo inspetor da Celesc;

e) de comum acordo com a Celesc, o fabricante podera substituir a execu¢do de qualquer
ensaio de tipo pelo fornecimento do relatério do mesmo ensaio, executado em material
idéntico ao ofertado;

f)  aCelesc se reserva o direito de efetuar os ensaios de tipo para verificar a conformidade do
material com os relatdrios de ensaio exigidos com a proposta;

g) o fabricante deve dispor de pessoal e aparelhagem proprios necessarios a execug¢do dos
ensaios;

h)  todas as normas, especificagdes e desenhos citados como referéncia para a execugdo dos
ensaios devem estar a disposi¢ao do inspetor da Celesc no local da inspecao.
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O fabricante deve assegurar ao inspetor da Celesc o direito de se familiarizar, em detalhe, com
as instalagdes e os equipamentos a serem utilizados, estudar as instru¢des e desenhos, verificar
calibracdes, presenciar os ensaios, conferir resultados e, em caso de dudvida, efetuar nova
inspecdo e exigir a repeti¢ao de qualquer ensaio.

O fabricante deve informar a Celesc, com antecedéncia minima de 10 dias uteis para
fornecimento nacional e de 30 dias para fornecimento internacional, a data em que o material
estard pronto para inspecao.

Os custos decorrentes de equipamentos; amostras de terminais e emendas, bem como a
realizacdo dos ensaios previstos nesta Especificacdo, sdo de responsabilidade do fabricante.

A aceitacdo do lote e/ou a dispensa de execucdo de qualquer ensaio, ndo eximem o fornecedor
da responsabilidade de fornecer o material de acordo com os requisitos desta Instru¢do e nao
invalidam qualquer reclamacdo posterior da Celesc a respeito da qualidade do material e/ou da
fabricacdo.

Mesmo apds haver saido da fabrica, o lote pode ser inspecionado e submetido a ensaios, com
prévia notificacdo ao fabricante e, eventualmente, em sua presenca. Em caso de qualquer
discrepancia em relacdo as exigéncias desta Especificacdo, o lote pode ser rejeitado e sua
reposi¢do serd por conta do fabricante.

A rejeicao do lote, em virtude de falhas constatadas nos ensaios, nao dispensa o fabricante de
cumprir as datas de entrega prometidas. Se a rejeicdo tornar impraticavel a entrega do material
nas datas previstas, ou se tornar evidente que o fabricante ndo serd capaz de satisfazer as
exigencias estabelecidas nesta Instrucdo, a Celesc se reserva o direito de rescindir todas as suas
obrigacdes e de obter o material de outro fornecedor. Em tais casos, o fornecedor sera
considerado infrator do contrato e estard sujeito as penalidades aplicaveis.

A Celesc se reserva o direito de exigir a repeticdo de ensaios em lotes ja aprovados. Nesse caso,
as despesas serdo de responsabilidade:

a) daCelesc, se as unidades ensaiadas forem aprovadas na segunda inspecao;

b) do fabricante, em caso contrario.
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Os ensaios de recebimento devem ser executados nas instalagcdes do fabricante em presenca do
inspetor da Celesc, no momento do recebimento de terminais e emendas, em amostras
escolhidas ao acaso do lote em questao.

6. DISPOSICOES FINAIS

ABNT NBR NM-IEC 60811-1-1 — Métodos de ensaios comuns para os materiais de isolacdo e de
cobertura de cabos elétricos — Parte 1: Métodos para aplicacdo geral — Capitulo 1: Medicao de
espessuras e dimensdes externas — Ensaios para a determinagdo das propriedades mecanicas.

ABNT NBR NM IEC 60811-4-1 — Métodos de ensaios comuns para materiais de isolacdo e de
cobertura de cabos elétricos. Parte 4: Métodos especificos para os compostos de polietileno e
polipropileno - Capitulo 1: Resisténcia a fissuracdo por acdo de tensdes ambientais - Ensaio de
enrolamento ap6s envelhecimento térmico no ar - Medi¢do do indice de fluidez - Determinagdao
do teor de negro-de-fumo e/ou de carga mineral em polietileno.

ASTM-B-545 — "Specification for Eletrodeposited coating of Tin".

ASTM G-155 — ‘Standard Practice for Operating Xenon Arc Light Apparatus for Exposure of
Non-metallic Materials’.

BS-2782-Part-8 — Methods for the Assessment of Carbon Black Dispersion in Polyethylene
Using a Microscope.

NF C 33-021 — “Matériels de raccordement préisolés a rétreindre pour réseaux et branchements
aériens en conducteurs isolés torsadés de tension assignée 0,6/1 KV”.
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7.  ANEXOS

7.1. Critérios de Amostragem para Ensaios de Recebimento

7.2. Instalacdo da Emenda

7.3. Instalacdo do Terminal

7.4. Emenda a Compressiao Pré-Isolada - O-51

7.5. Terminal a Compressio Pré-Isolado - O-50

7.6 Controle de Revisdes e Alteracoes

7.7 Histérico de Revisdes
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7.1 Critérios de Amostragem para Ensaios de Recebimento
~ - Ensaios dielétricos
. - Tracdo : - Estanhagem
- Inspecao visual - Teste de~apt1da0 da - Medicdio da resisténcia
compressao ‘e
elétrica
Amostragem dupla Amostragem dupla Amostragem dupla
Tamanho Nivel de inspecao II Nivel de inspecao S4 Nivel de inspecao S3
do lote NQA 1% NQA 1% NQA 1,5%
Amostra Amostra Amostra
Seq. | Tam. Ac | Re Seq. | Tam. Ac | Re Seq. | Tam. Ac Re
Até 150 - 13 0 1 - 13 0 1 - 8 0 1
1? 32 0 2 - - 8
151 a 500 > 0 1 5 13 0 1 0 1
1? 50 0 3 - 13 - 8
501 a 1200 > 50 3 A 0 1 0 1
1? 80 1 4 1? 32 0 2
1201 a 3200 D 20 3 1 D 0 1 > - 8 0 1
1? 125 | 2 5 1? 32 0 2 1? 20 0 2
3201 a 10000 2° 125 |1 6 7 2° 32 1 2 2? 20 1 2
10001 al 1* 200 | 3 7 1? 32 0 2 1? 20 0 2
35000 2° 200 | 8 9 2° 32 1 2 2° 20 1 2
Notas:

1 - Planos de amostragem conforme NBR-5426.

2 - Seq. — sequéncia
Ac — niimero de materiais defeituosos que ainda permite aceitar o lote
Re — niimero de materiais defeituosos que implica na rejei¢do do lote

Tam. — tamanho

3 - Procedimento para amostragem dupla: ensaiar um nimero inicial de unidades igual ao da primeira amostra obtida na
Tabela. Se o nimero de unidades defeituosas encontradas estiver compreendido entre Ac e Re (excluidos esses valores),
deverad ser ensaiada a segunda amostra. O total de unidades defeituosas encontradas, depois de ensaiadas as duas
amostras, deve ser igual ou inferior ao maior Ac especificado.
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7.2 Instalacdo da Emenda

Para a boa montagem das mangas sdo recomendados, sempre que possivel, os seguintes passos:

- Selecione modelo da emenda em func¢ao da sec¢do dos condutores.

- Retirar o isolamento do condutor em fun¢do do comprimento especificado na emenda, para
garantir o aperto.

- Limpe o condutor e introduza no limite estabelecido pela emenda.

- Inicie a compressdo hexagonal no nimero 1, faca a compressdo e complete realizando nas
posicdes numeradas seguintes.

- Repita as etapas acima para se conectar a outra extremidade do condutor.

Figura 1 - Instalacio das emendas
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7.3 Instalacdo do Terminal

Para a correta montagem do terminal devem ser seguidos os seguintes passos:

a) inicialmente deve-se selecionar o modelo do terminal em funcio da secdo do condutor a
ser instalado;

b) retirar a isolagdo do condutor de acordo com o tamanho indicado no terminal, com a
finalidade de garantir a estanqueidade;

¢) limpar o condutor e introduzi-lo no terminal;

d) escolher o tipo da matriz hexagonal de acordo com o modelo do terminal e o indicado no
corpo do material;

e) iniciar a compressao hexagonal no ponto indicado pelo nimero 1 no terminal, dando
seqiiéncia nos demais pontos, até atingir o ultimo ponto de compressido e finalizar a
conexao.

PADRONIZACAO APROVAGAO ELABORAGAO VISTO

APRE RES. DDI N® 103/2021 — 30/07/2021 DVEN DPEP
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7.4 Emenda a Compressao Pré-Isolada - O-51
Tabela 4 — Padronizacao das emendas de aluminio pré-isoladas
Diametro
Secao do R(?s1ster~101a Cédigo Matriz d? Cédigo
do cabo | Condutor a tracdo de cop | compressdo |~ o
(mm?) Nu (daN) HEX
(mm z4)
16 4,9 200 Azul 25581
25 6,0 200 Laranja 25582
35 7,0 250 Vermelho 173 25583
50 8,1 350 Amarelo 25584
70 9,7 500 Branco 25585
120 13,0 800 Marrom 215 25586
PADRONIZACAO APROVACAO ELABORACAO VISTO
APRE RES. DDI N2 103/2021 — 30/07/2021 DVEN DPEP
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7.5 Terminal a Compressio Pré-Isolado - O-50

Tabela 5 - Padronizacio dos terminais pré-isolados
Secao do Cadigo Matriz d? Codigo
cabo (mm?) de cor | compressao Celesc

HEX
10 Verde 43442
16 Azul 43443
25 Laranja 43444
173
35 Vermelho 25587
50 Amarelo 21133
70 Branco 21134
120 Marrom 215 25588
PADRONIZACAO APROVACAO ELABORACAO VISTO
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Tabela 6 — Dimensoes para terminais pré-isolados

~ OE D ap e W L OA | OB R .
Secdo . . . p . . N. | Matriz
(mm?) Material | max. | min. | 1,65 | min | min. | Min. | max. | max. | min. (mm) | HEX

(mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)

10 4.5 7,0

16 16,0 75 5,5 8,5

25 6,5 10,0

35 Al Sn 1,5 14.65 8,0 | 22,0 7.5 1.5 12,5 | 12,5 173
50 20,0 95 9,0 12,5

70 10,5 | 14,5

120 25,0 2,0 10,0 | 26,0 | 115 13,5 | 17,5 15 15 215

PADRONIZAGAO APROVAGAO ELABORAGAO VISTO

APRE RES. DDI N® 103/2021 — 30/07/2021 DVEN DPEP
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7.6.  Controle de Revisdes e Alteracdes
Tabela A.7 — Historico das revisoes
REVISAO RESOLUCAO - DATA ELABORACAO VERIFICACAO APROVACAO
0 RES DDIN2031/2014 — 18.3.2014 APD GMTK PNA
1 RES DDIN2016/2021 — 18.1.2021 RO GMTK ALK
2 RES DDI N° 103/2021 - 30.7.2021 APD GMTK ALK
Tabela A.8 — Alteracoes realizadas nesta revisao
DETALHES DAS ALTERACOES
ITEM PAG. DESCRICAO
3 01 Adequacio a formatacdo padrdao
4.1 02 Ajuste defini¢do
54 03 Reposicionamento de parte do texto que estava no subitem 4.1
7.5 16 Introducdo dos padrdes coma introducio dos terminais de 10, 16, e 25 mm?
7.5 17 Atualizacdo do desenho e dimensdes
PADRONIZACAO APROVACAO ELABORACAO VISTO
APRE RES. DDI N2 103/2021 — 30/07/2021 DVEN DPEP
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7.7. Histérico de Revisdes
~ HISTORICO DAS ¢

REVISAO DATA ALTERAC OFS RESPONSAVEL

22 07/2021 Conforme Anexo 7.6. DDI/DPEP/DVEN
PADRONIZACAO APROVACAO ELABORACAO VISTO
APRE RES. DDI N2 103/2021 — 30/07/2021 DVEN DPEP



